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E.M. MT1090-100-EL-ER32-220V-18/24000-2,5kW S1 Y6162Y0061
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Collegamento elettroventola
Fan wiring 24V - dc

1 - RED (+Vcc)

2 - BLACK (-Vcc)24V - dc
270 mA
6,5 W

DATI MOTORE E CURVE CARATTERISTICHE / PERFORMANCES AND MOTOR RATINGS

T ensio ne / Voltage V ±10% 220 220 220

P o tenza resa  / Output Power kW 2,5 (3,2) 2,5 (3,2) 2,3 (3)

C o rrente  no m.  / Current A 9 (11,6) 9 (11,6) 8,4 (11)

F requenza  / Frequency H z 300 350 400

rpm rpm 18000 21000 24000

C o ppia no m. / Torque N m 1,33 (1,7) 1,14 (1,46) 0,92 (1,19)

C uscinet to  A nt. / Front Bearing ceramici ceramici ceramici

C uscinet to  P o st . / Post. Bearing radiale radiale radiale

R endimento  / Efficiency

F atto re  di po tenza  / Power facto r   co s

N umero  di po li / Poles

T ipo  di servizio  / Service type

C lasse di iso lam. / Insulation class

R affreddamento  / Coo ling

P eso  / Weight  Kg

Grado  IP  / Type o f Pro tection IP
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DO NOT RUN THE SHAFT WITHOUT

HAVING INSERTED BEFORE THE TOOL

NON FARE RUOTARE L'ALBERO SENZA
AVERE PRIMA INSERITO L'UTENSILE.

PERICOLO  - DANGER
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N r. P in D escrizio ne / Description

1 U Fase / Motor phase

2 V Fase / Motor phase

3 W Fase / Motor phase

4  ** Bimetallo /  Bi-metallic

5  ** Bimetallo /  Bi-metallic

 Terra elettromandrino / Earth connection

**  See  "User's guide" for technical informations

**  Vedi "Manuale istruzioni ed avvertenze per l'uso" 

per le caratteristiche tecniche

CONNESSIONI ELETTRICHE / ELECTRIC CONNECTIONS
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